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Применение

Уплотнительные прокладки CF из бескислородной меди (OFHC)

С
F
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Общие сведения

Медные прокладки CF используются во фланцевых соединениях CF (conflat). Соединения CF
предназначены для сверхвысоковакуумных камер и магистралей (предельное остаточное давление до 10

-13

Торр) и могут применяться в широком диапазоне температур (от -200 С до 450 С). В состав соединения CF
о о

входят 2 идентичных по конструкции фланца CF с одинаковым диаметром условного прохода, медная
прокладка (толщиной 2 мм), комплект болтов и гаек (или монтажных планок).

Каждый из фланцев CF имеет «клин». Медная прокладка располагается между «клиньями» двух фланцев
CF и центрируется по внешнему диаметру проточкой фланца CF. При затягивании болтов «клин» каждого из
фланцев деформирует поверхность прокладки, причем за счет конструкции «клина» давление на прокладку
обеспечивается как в аксиальном, так и в радиальном направлении (материал прокладки выдавливается по
направлению к внешнему диаметру фланца). В результате материал прокладки оказывается запертым в
полости, образованной «клиньями» и внутренними поверхностями проточки фланцев CF. При такой
конструкции возможности дальнейшей деформации или текучести материала прокладки блокированы
вплоть до высоких температур, что позволяет обеспечить высокую степень герметичности соединения.

Соединения CF по большинству размеров соответствуют ГОСТ 26526-85 (также СТ СЭВ 4773-84)
"Оборудование вакуумное. Соединения фланцевые для сверхвысоковакуумных систем. Конструкция,
размеры и технические требования." Прокладки соединений CF изготавливаются из бескислородной меди
(OFHC - Oxygen Free High Conductivity; российский аналог - медь М00; Cu: 99,99%, содержание кислорода
менее 0.001%).

� Если уплотняющий клин фланцев соединений CF не имеет дефектов, то герметичность уплотнения
одинакова при использовании любой прокладки, изготовленной из меди OFHC.

� Отожженные прокладки легче деформируются при затяжке соединения CF (момент затяжки болтов
меньше). Использование таких прокладок может оказаться полезным, если уплотняющий клин имеет
незначительные дефекты (использование фланцев CF с дефектами клина не рекомендуется -
вероятность возникновения течи достаточно высока).

� Если сверхвысоковакуумная система по каким-либо причинам часто подвергается высоко-
температурному отжигу (~400°C), то вместо обычных прокладок CF рекомендуется использование
прокладок с покрытием.

� В качестве временных уплотнений, которые могут быть использованы при проверках высоковакуумной
системы (например, на герметичность), применяются уплотнения из витона (FKM). Предельное
остаточное давление и температурный диапазон, указанные выше, конечно не могут быть достигнуты с
использованием уплотнений из FKM. Однако на этапе проведения испытаний/тестирования
использование прокладок из FKM уменьшить расход уплотнений из OFHC.

� Прокладки из меди OFHC используются только один раз, повторное использование не допускается.

Код заказа центрующих колец для соединений формируется по следующим правиламISO-K, ISO-F :

G MAT COV CF TEM– – – DN –

G – Категория изделия: G CF (ConFlat– уплотнительная прокладка соединения );

MAT – Материал, из которого изготовлена уплотнительная прокладка:
OFHC ;– бескислородная медь
FKM – витон
Есливкоде заказаматериалнеуказан,томатериалпрокладки - .OFHC

MOR – Материал покрытия: AR Ag–
Есливкоде заказаматериал покрытиянеуказан,топрокладканеимеетпокрытия.

CF – Стандарт вакуумного соединения: СF – стандарт фланцев CF (ConFlat)

DN – Диаметр условного прохода ( или ДУ в мм:DN )
выбирается из ряда: 16 25 4 5 63 75(80) 10 125, 15 (160) 2 , 250, 275, 300, 350 мм., , 0, 0, , , 0, 0 , 00
Присутствие этого обозначения в коде заказа обязательно!

TEM – Признак термообработки уплотнительной прокладки: AN – прокладка отожжена
Если в коде заказа признак термообработки не указан, то прокладка не подвергалась
термообработке.



Код заказа

Прокладки CF (OFHC)
A,
мм

B,
мм

C,
мм

Фланец
CF

OD
фланца CF

Кол-во в
упаковке, шт.

G – CF16 21.3 16 2 CF16 1⅓” 10

G – CF25 32.8 25.6 2 CF25 2⅛” 10

G – CF40 48.1 36.9 2 CF40 2¾” 10

G – CF50 61.6 51 2 CF50 3⅜” 10

G – CF63 82.3 63.5 2 CF63 4½” 10

G – CF75 91.4 76.4 2 CF75 4⅝” 10

G – CF100 120.5 101.7 2 CF100 6” 10

G 25– CF1 141.4 127.2 2 CF125 6¾” 10

G 15– CF 0 171.1 152.5 2 CF150 8” 5

G 0– CF2 0 222 203 2 CF200 10” 5

G – CF250 272.9 254.2 2 CF250 12” 5

G 275– CF 294.4 274.1 2 CF275 13¼” 5

G 30– CF 0 313.1 300 2 CF300 14” 5

G 3– CF 50 376.7 356.5 2 CF350 16½” 5
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Технические характеристики:

Уплотнительные прокладки CF из бескислородной меди (OFHC)

С
F

Прокладки соединений CF изготавливаются из бескислородной меди (OFHC - Oxygen Free High Conductivity;
российский аналог - медь М00; Cu: 99,99%, содержание кислорода менее 0.001%).
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Общие сведения

Назначение: уплотнение соединений FC

Диаметр условного прохода: 16  25  4 5 63  75(80)  10 125, 15 (160)  2 , 250, 275, 300, 350 мм, , 0, 0, , , 0, 0 , 00

Материал: бескислородная медь OFHC (медь: 99.99%, кислород: менее 0.001%)

Покрытие: нет

Предельный вакуум: 1 × 10
-13

Торр

Максимальная температура: 450 С
о

Производитель: HighLightTech Corp. (HTC), Тайвань

Для заказа уплотнительных прокладок без покрытия, необходимо указать диаметр условного проходаCF
соединения вместо обозначения :DN ( )например, G-CF250

G CF– DN



Код заказа

Прокладки CF (OFHC)
отожженные

A,
мм

B,
мм

C,
мм

Фланец
CF

OD
фланца CF

Кол-во в
упаковке, шт.

G – CF16 21.3 16 2 CF16 1⅓” 10

G – CF25 32.8 25.6 2 CF25 2⅛” 10

G – CF40 48.1 36.9 2 CF40 2¾” 10

G – CF50 61.6 51 2 CF50 3⅜” 10

G – CF63 82.3 63.5 2 CF63 4½” 10

G – CF75 91.4 76.4 2 CF75 4⅝” 10

G – CF100 120.5 101.7 2 CF100 6” 10

G 25– CF1 141.4 127.2 2 CF125 6¾” 10

G 15– CF 0 171.1 152.5 2 CF150 8” 5

G 0– CF2 0 222 203 2 CF200 10” 5

G – CF250 272.9 254.2 2 CF250 12” 5

G 275– CF 294.4 274.1 2 CF275 13¼” 5

G 30– CF 0 313.1 300 2 CF300 14” 5

G 3– CF 50 376.7 356.5 2 CF350 16½” 5
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Технические характеристики:

Уплотнительные прокладки CF из OFHC отожженные

С
F

Прокладки соединений CF изготавливаются из бескислородной меди (OFHC - Oxygen Free High Conductivity;
российский аналог - медь М00; Cu: 99,99%, содержание кислорода менее 0.001%). Отожженные прокладки
легче деформируются при затяжке соединения CF (момент затяжки болтов меньше). Использование таких
прокладок может оказаться полезным, если уплотняющий клин имеет незначительные дефекты.
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Общие сведения

Назначение: уплотнение соединений FC

Диаметр условного прохода: 16  25  4 5 63  75(80)  10 125, 15 (160)  2 , 250, 275, 300, 350 мм, , 0, 0, , , 0, 0 , 00

Материал: бескислородная медь OFHC ( : 99.99%, : менее 0.001%), отожженаяCu O

Покрытие: нет

Предельный вакуум: 1 × 10
-13

Торр

Максимальная температура: 450 С
о

Производитель: HighLightTech Corp. (HTC), Тайвань

Для заказа уплотнительных прокладок без покрытия, отожженных необходимо указать диаметрCF
условного прохода соединения вместо обозначения :DN ( )например, G-CF250-AN

G CF AN– DN –



Код заказа

Прокладки CF (OFHC)
отожженные

A,
мм

B,
мм

C,
мм

Фланец
CF

OD
фланца CF

Кол-во в
упаковке, шт.

G – CF16 21.3 16 2 CF16 1⅓” 10

G – CF25 32.8 25.6 2 CF25 2⅛” 10

G – CF40 48.1 36.9 2 CF40 2¾” 10

G – CF50 61.6 51 2 CF50 3⅜” 10

G – CF63 82.3 63.5 2 CF63 4½” 10

G – CF75 91.4 76.4 2 CF75 4⅝” 10

G – CF100 120.5 101.7 2 CF100 6” 10

G 25– CF1 141.4 127.2 2 CF125 6¾” 10

G 15– CF 0 171.1 152.5 2 CF150 8” 5

G 0– CF2 0 222 203 2 CF200 10” 5

G – CF250 272.9 254.2 2 CF250 12” 5

G 275– CF 294.4 274.1 2 CF275 13¼” 5

G 30– CF 0 313.1 300 2 CF300 14” 5

G 3– CF 50 376.7 356.5 2 CF350 16½” 5
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Технические характеристики:

Уплотнительные прокладки CF из OFHC с покрытием

С
F

Прокладки соединений CF изготавливаются из бескислородной меди (OFHC - Oxygen Free High Conductivity;
российский аналог - медь М00; Cu: 99,99%, содержание кислорода менее 0.001%). Если
сверхвысоковакуумная система по каким-либо причинам часто подвергается высокотемпературному
отжигу (~400°C), то вместо обычных прокладок CF рекомендуется использование прокладок с покрытием.
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Общие сведения

Назначение: уплотнение соединений FC

Диаметр условного прохода: 16  25  4 5 63  75(80)  10 125, 15 (160)  2 , 250, 275, 300, 350 мм, , 0, 0, , , 0, 0 , 00

Материал: бескислородная медь OFHC (медь: 99.99%, кислород: менее 0.001%)

Покрытие: Ag

Предельный вакуум: 1 × 10
-13

Торр

Максимальная температура: 450 С
о

Производитель: HighLightTech Corp. (HTC), Тайвань

Для заказа уплотнительных прокладок без покрытия, отожженных необходимо указать диаметрCF
условного прохода соединения вместо обозначения :DN ( )например, G-CF250-AN

G CF AN– DN –



Код заказа

Прокладки CF (OFHC)
отожженные

A,
мм

B,
мм

C,
мм

Фланец
CF

OD
фланца CF

Кол-во в
упаковке, шт.

G FKM– – CF16 21.3 16 3 CF16 1⅓” 10

G FKM– – CF25 32.8 25.6 3 CF25 2⅛” 10

G FKM– – CF40 48.0 36.9 3 CF40 2¾” 10

G FKM– – CF50 61.6 51 3 CF50 3⅜” 10

G FKM– – CF63 82.0 63.5 3 CF63 4½” 10

G FKM– – CF75 91.0 77.0 3 CF75 4⅝” 10

G FKM– – CF100 120.0 101.7 3 CF100 6” 10

G FKM 25– – CF1 141.0 127.4 3 CF125 6¾” 10

G FKM 15– – CF 0 171.1 152.0 3 CF150 8” 5

G FKM 0– – CF2 0 222 203 3 CF200 10” 5

G FKM– – CF250 272.0 254.4 3 CF250 12” 5

G FKM 275– – CF 294.0 269.0 3 CF275 13¼” 5

G FKM 30– – CF 0 312.9 300.2 3 CF300 14” 5

G FKM 3– – CF 50 376.7 359.0 3 CF350 16½” 5
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Технические характеристики:

Уплотнительные прокладки CF из витона (FKM)

С
F

В качестве временных уплотнений, которые могут быть использованы при проверках высоковакуумной
системы (например, на герметичность), применяются уплотнения из витона (FKM). Предельное остаточное
давление и температурный диапазон для таких уплотнений ниже, однако на этапе проведения
испытаний/тестирования использование прокладок из FKM уменьшить расход уплотнений из OFHC.
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Общие сведения

Назначение: уплотнение соединений FC

Диаметр условного прохода: 16  25  4 5 63  75(80)  10 125, 15 (160)  2 , 250, 275, 300, 350 мм, , 0, 0, , , 0, 0 , 00

Материал: витон (FKM)

Покрытие: нет

Предельный вакуум: 1 × 10
-8

Торр

Максимальная температура: 200
о
С

Производитель: HighLightTech Corp. (HTC), Тайвань

Для заказа уплотнительных прокладок из витона ( , необходимо указать диаметр условного проходаCF FKM)
соединения вместо обозначения :DN ( )например, G-FKM-CF200

G CF– DNFKM –


